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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Vorrichtung zur Abwicklung von Auftragen zur Lieferung von orthodontischen Bandern 

(57) Es wird eine neuartige Vorrichtung zur Abwicklung von 
Auftragen zur Lieferung von orthodontischen Bandern 
mit auftragsspezifisch bestuckten orthodontischen Funk- 
tlonsteilen vorgeschlagen, umfassend: 
eine Rechnereinheit mit einem Speicher zum Verwalten 
von Grunddaten der unbestuckten orthodontischen Ban- 
der, von Grunddaten der aufzuschweifSenden Funktions- 
teile und von Daten der speziflsch mit einem oder mehre- 
ren Funktionsteilen bestuckten Bandern sowie Grafikda- 
tensatzen, die den unbestuckten und bestuckten Bandern 
sowie den Funktionsteilen zugeordnet sind; 
eine Eingabevorrichtung zur Eingabe der Daten eines Auf- 
trags fur ein Band mit einem auftragsspezifisch bestuck- 
ten Funktionsteil bzw. auftragsspezifisch bestuckten 
Funktionsteilen; und 

eine Druckereinheit zum Ausdrucken einer Auftragsbesta- 
tigung und zum Bedrucken von Etiketten mit Auftragsda- 
ten sowie einer grafischen Darstellung des auftragsspezi- 
fisch bestuckten Bandes. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung bclriffl einc Vorrichmng zur Abwicklung 
von Aufiragen zur Lieferung von onhodoniischen Bandcm 
mil auflragsspezifisch besiiickicn onhodoniischen Funk- 
lionsieiien. 

Die neue und erfindungsgemaBe Vorrichtung soil insbe- 
sondere die Abwicklung solcher Aufirage in einer wcsenl- 
lich kurzeren Zcit erlauben und gleichzeilig groBere Sicher- 
heil bei der betricbsiniemen Abwicklung der Aufirage 
schaffen. 

Bislang wurden noniialerwcise die obcngenannien Auf- 
U-agc in der Daienverarbeitung erfaBl und in maschincnles- 
barer Form kodierl abgespeichert. 

Die Aufuragc wurden parallel hierzu an die enisprcchcnde 
Ableilung zur Ausfuhrung dieser Aufirage gcgcben, auf- 
lragsspezifisch die Bander und Funklionsieile aus Vorratcn 
entndmmen und zu eineni Arbeitsvorgang zusammenge- 
slclli. Fur den fenigbearbeilelen Aufirag wurde cine gecig- 
nete Verpackung ausgewahli und diese mil einem Elikeli 
versehen, welches in der Regel nur eine kurze Beschrcibung 
der verpackten Bander mil Funklionsleilen aufgcdruckl ent- 
hielt, 

NachieiHg bei dieser Ari der Abwicklung von Aufiragen 
zur Lieferung von onhodoniischen Bandem mil auflrags- 
spezifisch besiucklen onhodoniischen Funklionsleilen ist, 
daB aufgrund der slels nur in Worten und Zahlen vorhandc- 
nen Definition des Auftrags eine schnelle Erfassung der Art 
des Auftrags und dementsprechend auch eine schnelle und 
sichere Konirolle des ausgefuhrien Auftrags beziehungs- 
weise dessen Vergleich mil deni urspriinglichen Aufirag 
zeitaufwendig und teilweise fehlerbehaftel war. 

Dariiber hinaus ist fur den mit den Bandern mit auflrags- 
spezifisch besiucklen onhodoniischen Funklionsleilen be- 
liefenen Arzi und dessen Personal eine Zuordnung der er- 
hallenen Ware zu eigenen Vorraien und/oder zu einem zu be- 
handelnden Paiienlen schwierig aufgrund der mangclnden 
Infonnation und der kleinen Strukturen der besiucklen 
Funklionsieile. Daruber hinaus ist insbesondere bei den auf- 
lragsspezifisch besiucklen onhodoniischen Funklionsleilen 
sehr haufig der sogenannie Angulationswinkel in dem diese 
auf dem Band bestiicki sind von groSer Bedeutung und klei- 
nere Winkelabweichungen lassen sich an dem besiucklen 
Band nur schwer oder gar nichl mil ausreichender Sicherheil 
beurteilen. 

Die neuanige Vornchlung zur Abwicklung von Aufu-agen 
zur Lieferung von onhodoniischen Bandem mil auflrags- 
spezifisch besiucklen onhodoniischen Funklionsleilen ver- 
meidel die oben dargeslellten Nachteile, in dem sie umfaBi: 
eine Rechnereinheii mit einem Speicher zum Verwallen von 
Grunddaten der unbestucklen onhodoniischen Bander, von 
Grunddaten der auf zuschweiBenden Funklionsieile und von 
Dalen der spezifisch mil einem oder mehreren Funklionslei- 
len besiucklen Bandem sowie Grafikdatensaizen die den un- 
bestucklen und besiucklen Bandern sowde den Funklionslei- 
len zugeordnet sind; 

eine Eingabevorrichlung zur Eingabe der Dalen eines Auf- 
trags flir ein Band mil einem auflragsspezifisch besiucklen 
Funklionsieil bzw. aufu-agsspezifisch besiucklen Funklions- 
leilen; und 

eine Druckereinheit zum Ausdrucken einer Auftragsbeslaii- 
gung und zum Bedrucken von Eiiketien mil Auflragsdaien 
sowie einer grafischen Darslellung des auflragsspezifisch 
besiucklen Bandes. 

Die Rechnereinheii priifi dabei die iiber die Eingabevor- 
richlung eingegebenen Auflragsdaien daraufhin, ob sie mil 
den Daien eines gespeicherten spezifisch besiucklen Bandes 
ubereinsiiinmen. 
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Aufgrund der Bcrciihaltung von Gratikdaicnsutzcn. ins- 
besondere fur die mil Funklionsleilen besiucklen Blimicm 
und der automaiischen Erzeugung eines Eiikeiis mi! einer 
solchcn Grafikdarslellung w'm\ die fur die Abwicklung des 

5 Auflrags noj^wendige Infoniiaiion in schnellcr und sichcrcr 
erfaBbarcr Art und Wcisc an die an der Auflragsabwicklung 
und 'Konirolle beiciliglcn Personcn gegeben. Glcich/eilig 
ernioglichl das mil der Grafikdarslellung bedruckic l{iikcll 
dem die Sendung crhaliendcn Arzi vicl cinfacher diese ei- 

10 nem besiimmien Vorrai und/oder einem bcsiimmicn Paiien- 
len zuzuordncn. 

AuBerdem lassen sich iiber die Dmckcrcinheii Ausfuh- 
rungsanweisungen auflragsspezifisch crsicilcn, ebenso wie 
Nachbcstellfomiularc, die den Bandern bei der Auslieferung 

15 an den Kunden beigefiigi wcrdcn konnen. 

Erganzend und fiir noch mchr Sicherheil sorgend kann 
vqrgesehen sein, daB die Rechnereinheii ubcr die Dmcker- 
einheil in die Lagc verselzl isl, cine Auftragsbcslatigung 
auszudrucken, welche eine grafischc Darslellung des in Auf- 

20 irag gegebenen spezifisch besiucklen Bandes mil einem 
oder mehreren Funklionsleilen enlhally, Dadurch erhiili der 
Besieller oder Auflraggcber einc gralischc Ruckineldung 
seines Auflrags und isl in die Lagc v(?rsclzu die Aufiragscia- 
icn sehr schnell und sicher zu konlrollicrcn und gcgebcncn- 

25 fails zu korrigieren. 

Die Priifung, die die Rechnereinheii fur die ubcr die Ein- • 
gabevorrichlung eingegebenen Auflragsdaien vcranlaBr. 
kann dazu fuhren, daB die Rechnereinheii die Ersiel lung ei- . 
Hps^'dem aufiragsspezifischen Band zugeordneicn Grafikda- 

30 lensatzes veranlaBl, namlich dann. wcnn bei der Priifung 
feslgesielll wird, daB ein entsprcchcnder Grafikdalcnsalz in 
deTfrVerwaliungsspcicher noch nichl exist icri. 

Das Bestiicken der Bander mil Funklionsleilen kar.Ti 
durch einen SchweiBvorgang, insbesondere Punkischwei- 

35 Ben, Loicn oder andcrc gleichwcrtige Fiigclcchniken voi^ge- 
nommen werden. 

Die erfindungsgemaB verwendelen Graft kdaicnsatze der 
Bander und der Funklionsieile konnen pholographisch, ubcr 
CAD oder in sonstiger Weisc erfaBl und/oder bearbeiiet 

40 sein. 

Wesenllich isl, daB aus den Grafikdaicnsaizen die Grafik- 
darslellung eines ^ufu.iisspezifisch besiucklen Bandes zu- 
sammengesetzt wird. 

Die zu einer Ckahtdarsleilung zusanmicngcstclllcn Gra- 
45 fikdatensatze eines tildes und der zugchorigen Funklions- 
ieile bieiel itisgesanu eine wesenllich bessere opiischc Infor- 
malionshilfe als dies eine simple pholographische Darsiel- 
lurig des besiucklen Bzindes vennochle, da sich insbeson- 
dere die Funklionsieile jcweils so darslellcn lassen, daB de- 
50 ren Hauplcharakierislika deulhch sichlbar und iHr den Be- 
tracnter Icichl erfaBbar werden. 

Eine weitere Ralionalisierung der Auftragsabwicklung 
laBl sich dadurch erreichen, daB die Vorrichiung fcrncr ein 
Eagerverwallungssyslcm unifaBi*zum auloniaiisch gesieuer- 
55 len Eninehmen des fur die Erled'igung des Auflrags notwen- 
digen Bandes und Funktionsleils oder Funklionsleilen, der 
Seleklion einer gecigneien Vcrpackun^/und der Zusaiiimen- 
fuhmng des Bandes, des Funklionsicils beziehungsweisc 
def 'Funklionsieile und der Verpackung mil den von der 
60 Druckereinheil bedruckien aufiragsspczifischcn Elikeil in 
einem Transport bchaimis. 

" Eine weilere Beschleunigung liiBi sich dadurch crziclcn, 
daB die Eingabevorrichlung einc Dalen femubertragungs- 
schnillsielle umfaBl, iiber die ein Auflraggcber direki die 
65 Auflragsdaien in maschinenlcsbarcr Fomi der Rechnerein- 
heii ubeniiillell. Dabci kann vorgeschen sein, daB die Riick- 
meldung beziehungsweisc Auflragsbesiaiigung cbcnfalls 
iiber die Daienfemiibertragungsschniiisiclle dem Aufiraggc- 
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bcr nichi nur die in Wortcn unci Zahlcn beschriebcne Auf- 
iragsvarianlc zuruckubcnuiiicU, sondem auch den zugeord- 
ncicn (jra(ikdaicnsar/.» so daJ3 clcr AuHraggcber quasi online 
cihc durch cine Grafik ergiinzic Aufiragsbesiaijgung mil dcr 
Mogliclikeii dcr Kontrollc und gegcbencn falls der Korrcktur 
cjiiali. 

"^iiinc wcilcrc lirlcichicrung dcr Zuordnung der verpackicn 
spe/iTisch besiuckien Bander bcini Aufiraggcbcr zu bereiis 
vorhandcnen Vorraten und/odcr dcni Material zur Bchand- 
lung cincs bcsiininiicn Paiicnien kann dadurch crreichl wcr- 
den, daB die von dcr Druckcrcinhcii mil Auflragsdaien so- 
wic ciner grafischen Darsicllung des auflragsspezifisch be- 
siuckien Handes bedrucklcn Elikciien zusaizlich den Namen 
des mil dem liand zu bchandelnden Paiienten, gegebenen- 
falls in verschlusselier I'orm, odcr cine andere aufiraggebcr- 
spczifischc Kcnnzcichnung cm hall. Damii isi cine maximale 
Sicherheil auch bciiii Aufiraggcbcr gegebcn, dafi die geor- 
derlcn spezifisch bcsiucktcn Bander auch beiin vorgesehe- 
nen Paiicnicn zum liinsaiz konimcn bzw. korrekl in die Vor- 
riiic cingeslclli werdcn. 

Vor/.ugswcisc wird das Lagcrverwaliungssysiei^i mil ci- 
ner Tlandhabungsvorrichiung ausgesiailei, wclche aufgrund 
des abzuarbeiicndcn Aufirags die lininahmc dcr^fiiV die Er- 
ledigung des Aufirags noiwcndigcn Bandes und des bczie- 
hungsweisc der Funktionsicile aus cntsprechenden Band- 
bezichungsweisc Funklionsicilvorralcn enmimmi. 

Hierbei kann weilcr vorgesehen scin, daB die cntspre- 
chenden liiindcr und gcgebenenfalls auch die Funklionsieile 
cine maschincnlesbare Markierung iragen, beispielsweise 
cine Laseniiarkierung, die von der Tlandhabungsvorrichiung 
bei der lininahmc auf die Ubereinsiimmung mil den auf- 
grund des Aufirags gegcbencn Grunddaien zu ennillclnden 
Ideniifikaiion geprufi wcrden konnen. 

. 1-crner kann die Druckcrcinhcii so ausgebildet sein, daB 
sic ein maschinenlesbar beschrificies Eiiketl fur das Trans- 
porlbehalmis er/eugen kann, welches an dem Transportbe- 
halinis fur cine maschincnlesbare Ortung desselben wah- 
rend des Produklionsablaufs sorgl. Damil kann automaiisch 
cine Ruckmeldung an die Rechnereinheit gegebcn werden, 
so daB in jedem Sladium der Auftragsabwicklurig das Trans- 
porlbehuilnis und damil auch der Siand der Abarbeitung des 
Aufirags gcnau geprufi und dokunieniien werden kann. 

Die lirlindung belrilTi wcilerhin ein Verfahren zur Ab- 
wicklung von Auflragen zur Lieferung von orlhodonlischen 
Bandern, welches mil dcr vorbeschricbenen erfindungsge- 
nmBcn Vorrichiung durchgefuhn werden kann. 

Dieses Verfahren beinhallel zum einen die Eingabe der 
Daicn cincs Aufirags fur ein Band mil einem auftragsspezi- 
(isch aufzuschwciBcndcn Funktionsleil in eine Rechnerein- 
heit, die Priifung dcr Rechnereinheit, ob die Auflragsdaten 
mil den im Spcicher gespcicherten Daien von spezifisch be- 
siuckien Bandern ubereinslimmen, das Bedrucken von Eli- 
kciien mil Auilragsdaicn sowic ciner grafischen Darsicllung 
des auliragsspczifischcn Bandes und die Entnahme der fur 
die lirlcdigung des AulTrags noiwcndigcn Bander und Funk- 
tionsicile aus eincru enlsprcchenden Vorrat. Ferner kann au- 
lomaiisch die Sclcklion ciner geeignelen Verpackung und 
das Zusammenfuhren des Bandes, des Funklionsteils und 
der Verpackung mil dem von der Druckereinheii bedruckten 
auftragspczifischen Etikcll in einem Transportbehallnis er- 
folgen. Das Transport bchiillnis mil all diesen Einzelleilen 
gchi dann zu der die Besluckungsarbeiicn durchfuhrenden 
Abtciiung und kann dann zusammen mil dem erledigien 
Aut^irag zur Konlrolle bezichungsweise zum Warenversand 
wcilcnransponicri werden. 

Diesc und wcilcrc Vortcilc der Erfindung werden im fol- 
genden anhand der Zcichnung noch naher eriauterl. Es zei- 
gen im cinzelnen: 



Fig. 1 ein Blockdiagranim bcireffend das erfindungsge- 
maBc Verfahren;- 

Fig. 2 Beispiele fiir erfindungsgemaB zu verwendendc 
Graphikdarslellungen; 
5 Fig. 3 weiiere Beispiele fur erfindungsgemaB zu verwen- 
dendc Graphikdarslellungen; 

Fig. 4 ein erfindungsgemaB bedruckies Verpackungscli- 
keii; und 

Fig. 5 ein Beispiel fur eine erfindungsgemaB erzeugle 

10 Ausfiihrungsanweisung. 

Das erfindungsgemiiBe Verfahren gemaB dem Ablauf- 
schema des Blockdiagramms in Fig. 1 beinhaltei nach Ein- 
gang des Kundenaufirags die Daieneingabe in die erfin- 
dungsgemaB zu verwendendc Recheneinheii, wclche nach- 

15 folgend eine Priifung daraufhin vomimmi, ob die Auftrags- 
dalen bekannt und mil Graphikdaien korrelierbar sind. Im 
Fallc, daB die Graphikdaien im Spcicher der Recheneinheit 
fehlen solllen, wird in einem gesonderten Schrill ein Gra- 
phikdaiensatz ersiellt und ansonsien direkl dazu iibei^egan- 

20 gen, auiomaiisch cine Ausfiihrungsanweisung zu drucken. 
Nachfolgend wird ein Elikett ausgedruckl, welches im Fallc, 
daB die Druckeinheii parallel einen Drucker fiir die Ausluh- 
rungsanweisungen und einen Drucker fur das Bedrucken der 
Etikeiten umfaBi, selbsiverstandlich auch gleichzeiiig mil 

25 dem Drucken der Ausfiihrungsanweisung oder gcgebenen- 
falls auch vor Ausdruck der Ausfiihrungsanweisung gesche- 
hen kann. 

Nachfolgend werden das zu bestuckende Band und die 
auf dem Band zu befesligenden Funklionsieile selekiiert, die 

30 Verpackung vorbercitet und in ein Transportbehallnis gela- 
den und danach an die Ferligung abgegeben. Nach der Fer- 
tigung, d. h. dem Bestiicken des Bandes anhand der Ausfuh- 
rungsanweisung, wird das bestiickte Band dann verpackt 
und an den Versand abgegeben. 

35 Fig. 2 zeigt die beim Drucken der Ausfiihrungsanweisung 
bzw. beim Bedrucken des Eiiketis zu verwendenden Gra- 
phikdarslellungen der bestuckten Bander, wobei die Buch- 
siaben m fiir mesial, d fiir distal, o fiir okklusal, g fiir gingi- 
val, i fiir incisal stehen. Die Fonn der Bander in der Gra- 

40 phikdarsiellung laBl gleichzeiiig erkennen, ob es sich urn ein 
Oberkiefer- oder ein Unierkieferband handell und ebenso, 
ob es sich bei dem Band um ein Molarenband, ein Band fur 
. Fronlzahne, etc. handelt. 

In der Abbildung des Bandes ist dariiberhinaus das Funk- 

45 lionsteil in graphisch abstrakter Weise abgebildei, wobei 
beispielsweise in Fig. 2a eine sogenannle Setzlasche in zen- 
traler Posidon angeordnet ist, was durch die mittige Anord- 
nung des Setzlaschensymbols in dem Fadenkreuz angedeu- 
tet ist. 

50 In Fig. 2b ist als Funktionsteil auf dem Band ein soge- 
nanntes Doppelhakchen befestigt, ebenfalls in zentraler Po- 
sition, wie die mittige Ausrichtung des Doppelhakchensym- 
bols in dem Fadenkreuz andeutei. 

Fig. 2c zeigt als Funktionsteil ein sogenannies Knopf- 
55 chen, ebenfalls wieder in zentraler Position. Fig. 2d zeigt als 
Funktionsteil auf dem Band in zenu-aler Posidon ein Lingu- 
al/Palaiinalhakchen und Fig. 2e ein Doppelhakchen, jedoch 
in distaler Position. 

In Fig. 2f isl schlieBlich als Funktionsteil emeut ein 
60 Knopfchen abgebildet, aber in mesialer Position. 

Weitere Beispiele fur Graphikdarslellungen bestuckter 
Bander sind in der Fig, 3 enthallen, wobei Fig. 3a ein Band 
fiir einen zeniralen rechten Frontzahn zeigt, bestucki mil ei- 
nem Aliachmeni in ciner Nullgradangulaiion. Die Nullgra- 
65 dangulation wird hierbei durch einen Doppelpfeil angezeigt. 
Fig. 3b zeigt dasselbe Frontzahnband mit einem Attach- 
ment, welches jedoch mil einer Angulation ungleich null 
Grad aufgeschweifit ist, verdeutlichl durch die schrage Pfeil- 
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richiung. 

Die in den Fig. 2 und 3 wiedergegebcncn Graphikdarsiel- 
lungen werdcn aulLragsspezifisch aus Grunddalen und zugc- 
horigen Graphikdaiensaizen fur die jeweiligen Bander so- 
wic aus Grunddalen und zugehbrigcn Graphikdaiensaizen 5 
fiirdie Funklionsteile in Abhangigkeii des Kundenaufl rages 
fur spezifisch besiuckie Bander ersiclh und auioniatisch auf 
dcr Ausfuhrungsanweisung ausgedrucki und ebenso auf 
deni fur die Vcrpackung zu verwendenden Eiikeli wicderge- 
gebcn. 10 

Ein solches fur die Vcrpackung zu verwendendes Elikell 
isl in Fig. 4 wiedergegeben und kann, wie gezeigi, den Na- 
mcn und die Adresse des zu beliefemden Arzies, Anikel- 
numniern, Sysiemhinweise sowie schlieBlich die erfin- 
dungsgemaB erstelllen Graphikdalen und sonslige wun- 15 
schenswerte Infomialionen beinhalten. 

Wichlig isi im Zusamnienhang mil der vorliegenden Er- 
findung, daS auf dem Etikett aus Graphikdaiensaizen zu- 
sammengcseizie Graphikdarslellungen aufgedruckt werden, 
die nicht nur deni den Aufirag bearbeiienden Personal, son- 20 
dem insbesondere auch deni Empfanger, in leichl erfaBbarer 
Weise den Inhall der Vcrpackung verdeuilichen. 

Fig. 5 zeigl schlieBlich ein Beispiel fiir eine erfindungsge- 
maB erzeugie Ausfuhrungsanweisung, welche beispiels- 
weise um eine Mengenspalte erganzt werden kann und in 25 
der dargestellien cxler ahnlicher Form als Nachbestellformu- 
lar verwendet werden kann. 

Patent anspruche 

30 

1. Vorrichtung zur Abwicklung von Aufu-agen zur 
Lieferung von orihodonlischen Bandem mil auftrags- 
spezifisch besluckten orihodonlischen Funkiionsteilen, 
umfassend 

eine Rechnereinheii mil einem Speicher zum Verwal- 35 
len von Grunddalen der unbeslucklen onhodontischen 
Bander, von Grunddalen der aufzuschweiBenden Funk- 
lionsteile und von spezifisch mil Funkiionsteilen be- 
sluckten Bandem sowie von den unbeslucklen und be- 
siiicklen Bandem und den Funkiionsteilen zugeordne- 40 
len Grafikdalensaizen, 

eine Eingabevorrichlung zur Eingabe der Daten eines 
Aufurags fur ein Band mil einem auftragsspezitisch be- 
sluckten Funklionsleil, 

wobei die uber die Eingabevorrichlung eingegebenen 45 
Auflragsdalen von der Rechnereinheii darauf gepriift 
werden, ob sie mil den Daten eines gespeicherien spe- 
zifisch bestucklen Bandes ubereinstiimiien, und 
eine Druckereinheii zum Bedrucken von Eiikeiten mil 
Auftragsdaten sowie einer grafischen Darsiellung des 50 
auftragsspezifisch bestucklen Bandes. 

2. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Druckereinheii so ausgebildet isu daB 
mil ihr eine Ausfuhrungsanweisung, eine Auflragsbe- 
statigung und oder ein Nachbestellfonnular erstellbar 55 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung ein Lagerverwal- 
lungssysiem zum automatisch gesieuerten Entnehmen 
des fur die Erledigung des Aufirags noiwendigen Ban- 60 
des und Funklionsieils aus enlsprechenden Vorralen 
umfaBl. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Lager\'erwaliungssystem die Funk- 
lion der Selektion einer geeigneien Vcrpackung und der 65 
Zusammenfuhmng des Bandes, des oder der Funk- 
lionsteile und der Vcrpackung mil dem von der Druk- 
kereinheit bedruckten auftragsspezifischen Etikett in 



einem Transport behalinis umfaBi. 

5. Vorrichiung nach cincni dcr Anspriichc I bis 4, da- 
durch gckcnnzcichnci, daB die Rechnereinheii ini 
Fallc, daB bci dcr Priifung dcr Auflragsdalen fcsigc- 
sielli wird, daB sic mil kcincn gespeicherien Daicn spe- 
zifisch beslucktcr Bander uhcrcinslinuiicn. das Anlc- 
gen eines enlsprechenden Dalcnsalzes einschlicBlich 
eines zugeordneicn Grafikdaicnsalzes veranlaBi. 

6. Vorrichiung nach einem der Anspriichc 1 bis 5. da- 
durch gekennzeichnei, daB die liingabcvorrichiung 
eine Dalcnfcmuberiragungsschnillslcllc umfaBl. 

7. Vorrichiung nach cincin dcr Anspriichc I bis 6, da- 
durch gckcnnzcichnci, daB die von dcr Druckereinheii 
mil Auflragsdalen sowie einer grafischen Darsiellung 
auftragsspezifisch bestucklen Bandes bcdruckicn Eii- 
keiten den Namen des mit dem Band zu behandelndcn 
Palienten, gegcbencnfalls in verschlussclier l*orm, und/ 
Oder den Namen des zu behandelndcn Arzies aufge- 
druckt enlhall. 

8. Vorrichiung nach einem dcr voransichcndcn An- 
spriichc, dadurch gekennzeichnct, daB die Druckerein- 
heii ein maschinell Icsbar bcschriflcics Etikett fur das 
Transportbchaltnis erzeugt. 

9. Vorrichtung nach einem dcr voranstehendeh An- 
spriichc, dadurch gekennzeichnei, daB die Druckerein - 
heii e ine Ausfuhmngsanweisung und/oder eine Auf- 
iragsbcstaligung und/oder Nachbcslellfonuulare cxz- 
slelll, welchc cine prafischej^ayrsicl lung des in Aufirag 
gcgebcnen spezifisch mil eincni oder niehreren I'unk- 
tionsieilcn bestucklen Bandes uinfa ssen. 

10. Vcrfahren zur Abwicklung von Auftragen zur Lie- 
ferung von onhodontischen Bandern mit auftragsspezi- 
fisch bestucklen, onhodontischen Funktionsieilen um- 
fassend die Schritle: 

Eingabe der Daten eines Aufirags fiir ein Band mil ei- 
nem auftragsspezifisch bestiicklcn Funklionsleil mil- 
lels einer Eingabevorrichlung in cine Rechnereinheii, 
welche einenjjpelchcr zur Vcrwaltung der Grunddalen 
von unbesliicktcn orihodonlischen Bander, von Grund- 
dalen der aufzuschweiBenden Funkiionsieile und von 
spezifisch mit Funkiionsteilen bestucklen Bandem so- 
wie von den unbestiickten Bandern und den Funkiions- 
teilen zugeordneicn Grafikdalcnsaizc mixfaB i: 
Vergleichen der iiber die Eingabevorrichlung eingege- 
benen_Auflragsdaien in dcr Rechnereinheii mil den Da-_ 
ten der gespeicherten spezifische bcsliickten Bander 
iTnd Zuordnung dcr gespeicherten Grafikdalen zu den 
eingegebenen Auflragsdalen; 

Bedrucken eines Etiketts mil Auflragsdalen sowie ei- 
I ner grafischen Darsiellung des auftragsspezifisch be- 
' stuckten Bandes: 

Entnehmen des fur die Erledigung des Aufirags noi- 
wendigen Bandes und Funklionsieils aus einem Vorral. 

11. Vcrfahren nach Anspruch 10, dadurch gckcnn- 
zcichnci, daB mitlels dcr Druckereinheii cine Ausfuh- 
mngsanweisung, eine Aufiragsbesiaiigung und/oder 
ein Nachbcslellfonnular erslelll wird. 
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The following information is obtained from the documents submitted by the applicant 

Application for examination is submitted according to § 44 PatG (Patent Law) 

54 Method and Apparatus for Processing Orders for the Delivery of Orthodontic Brackets 

57 A novel method and apparatus is proposed for processing orders for the delivery of 
orthodontic brackets mounted with custom functional parts. Including: 
a computer with sufficient memory for managing a database of unmounted orthodontic 
brackets, to-be-welded functional parts, brackets mounted with one or more specific 
functional parts as well as graphical images for mounted and unmounted brackets and the 
functional parts themselves; 

a data entry apparatus for entering order data for a bracket with one or more custom mounted 
functional parts; and 

a printer for printing order confirmations and labels that contain order information and a 
graphical representation of the custom bracket. 
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Description 

The invention pertains to a method and apparatus for of processing orders for the delivery 
orthodontic brackets with custom mounted orthodontic functional parts. 

The novel method pertaining to this invention allows the processing of such orders in a 
substantially shorter amount of time and at the same time provides a more reliable internal 
processing of orders. 

Previously, the above mentioned orders would normally be collected in the IT Dept. and entered 
and stored in machine readable code. 

In parallel, the orders were given to the appropriate department for processing and order specific 
brackets and functional parts were picked from storage and combined to a job operation. 
Appropriate packaging for the completed order was then selected and furnished with a label that 
contained usually only a brief description of the brackets and functional parts contained therein. 

The disadvantage of this method for processing orders for the delivery orthodontic brackets with 
custom mounted orthodontic functional parts is that because the order is only able to be defined 
through words and numbers, a quick recognition of the type of order and subsequently a fast and 
reliable check of the completed order against the original order was time intensive and sometimes 
erroneous. 

Furthermore it is difficult for the dentist or his staff to sort the custom orthodontic functional parts 
received into their inventory or to patients awaiting treatment because of the incomplete 
information and small dimensions of the mounted functional parts. 

Beyond this, the so-called angulation-angle at which the orthodontic functional parts are mounted 
on the bracket is often of great importance and small differentiations of this angle can only be 
safely distinguished with great difficulty or not at all. 

The novel method and apparatus for processing orders for the delivery of orthodontic brackets 
mounted with custom functional parts avoids these disadvantages mentioned above because it 
entails: 
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• a computer with sufTicient memory for administering a database of unmounted 
orthodontic brackets, to-be-mounted functional parts and custom brackets mounted 
with one or more functional parts as well as graphical images of the unmounted 
brackets, mounted brackets and functional parts; 

• a data entry apparatus for entering data for an order for a bracket with one or more 
custom mounted functional parts; and 

• a printer for printing order confirmations and labels that contain order information 
_,and a graphical representation of the custom bracket. 

The database checks if the order data being entered matches existing data for a custom mounted 
bracket. 

Due to the use of graphical images and the printing of labels with such images, the information 
necessary for processing an order is given to the persons responsible for processing and checking 
an order in a much faster and more easily recognized fashion. At the same time, the label printed 
with the graphical image allows the doctor receiving the package to sort the package into 
inventory or to a specific patient awaiting treatment. 

In addition, a job ticket can be created specific to each order as well as replenishment forms that 
can be sent accompanying the brackets with each order. 

As a supplement, or to provide increased reliability it could be arranged that the computer prints 
an order confirmation that contains a graphical representation of the custom bracket with one or 
more functional parts. This would provide the orderer with a graphical acknowledgement of their 
order allowing them to quickly and reliably check the order accuracy and, if needed, make 
corrections. 

The check that the computer makes on the manually entered data can lead to the computer 
generating a graphical image for the custom bracket if it is determined by the check that a graphic 
image for the specific bracket does not yet exist in the database. 

The mounting of the brackets with functional parts can be done by welding, in particular spot 
welding, soldering or other equivalent fastening techniques. 
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The graphical images pertaining to this invention can be created and/or manipulated using 
photographs, CAD or other method. 

It is important that a graphical representation of the custom mounted bracket can be put together 
from the graphical images. 

The images put together into a graphical representation of a bracket and the functional parts 
belonging to it offer as a whole a significantly better optical informational aid than a simple 
photographic representation of the mounted bracket could do because the functional parts can be 
displayed in such a way that their main characteristics are clearly visible and easily recognizable. 

A further rationalization can be achieved when the apparatus is linked to an inventory 
management system that can automatically pick the brackets and functional parts necessary for an 
order, select appropriate packaging and combine the bracket, the functional part(s), packaging 
and the custom printed label into a transport container. 

A further acceleration is achieved when the data entry apparatus is outfitted for remote data 
transmission where the orderer can directly transmit order data in machine readable code to the 
computer. With this it can also be arranged that the order confirmation is returned to the orderer 
via the remote transmission, but not with just words or numbers describing the custom order but 
also with the corresponding graphical image, so that the orderer can receive his order 
confirmation "online" with the possibility of checking the order, or if necessary correcting the 
order. 

The customer's sorting of the packaged custom brackets either into inventory or to a particular 
patient being treated can be made easier by having the label that is printed with the order data and 
graphical representation of the custom mounted bracket also contain the name of the patient being 
treated, if necessary in coded form or with another customer specific marking. This allows for 
a maximum reliability at the customer that the ordered custom mounted brackets are applied to 
the correct patient or placed into inventory correctly. 

The inventory management system is preferably equipped with a handling apparatus that picks 
the necessary brackets and functional parts from inventory that are needed for an order. With 
this, a marking on each bracket and possibly each functional part can be further incorporated so 
that the picking apparatus can check if the picked part corresponds to a part specified in the order. 
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Furthermore tlie printer can be set up to generate a machine readable label for the transport 
container, which when affixed to the container, provides machine readable automatic guidance of 
the container during the production run. Through this an automatic feedback can be provided to 
computer so that throughout the order processing the location of the transport container and thus 
the status of the order can be tracked and documented. 

The invention pertains furthermore to a method for processing orders for delivering orthodontic 
brackets which can be carried out with the previously described invented apparatus. 

This method is comprised of the data entry into a computer of an order for a bracket with a 
custom mounted functional part, a check made by the computer if the order data matches a 
specific mounted bracket stored in the database, the printed ofjabels that contain order data as 
well as a graphical representation of custom bracket and the retrieval of brackets and functional 
parts from inventory that are required for filling the order. Furthermore the selection of 
appropriate packaging and the collection of the bracket, functional parts, packaging and label into 
a transport container can be automated. The transport container with all these individual parts is 
brought to the department where the mounting work is done and can subsequently be transported 
with the finished order to the quality control or shipping department. 

These and further advantages of the invention are more closely described in the following by 
means of a diagram. Shown are: 

Fig. 1 A block diagram pertaining to the invented method. 

Fig. 2 Examples of the graphical representations that are used pertaining to the invention. 

Fig. 3. Further examples of graphical representations pertaining to the invention. 

Fig. 4 A packaging label printed according to the invention. 

Fig. 5 An example of a job ticket produced according to the invention. 

The invented method shown in the flow diagram in Fig. 1 is comprised of data entry into the 
computer pertaining to the invention, which subsequently runs a check if the order data is known 
and able to be correlated to graphical images. In case graphical images do not exist in the 
database, they are then created during a special process step and followed by the next step of 
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printing a job ticket. Following this a label is printed. In case fhere is a separate printer for 
printing job tickets, the label can of course be printed in parallel to or even before the job ticket. 

Subsequently the to-be-mounted bracket and the functional parts that will be attached to the 
bracket are selected, the packaging is prepared and loaded into the transport container and then 
delivered to production. After production, meaning after the brackets have been mounted 
according to the job ticket, the mounted bracket is packaged and delivered to shipping. 

Fig. 2 shows the graphical images of the mounted brackets used in the printing of the job tickets 
and labels. The letters m stand for mesial, d for distal, o for occlusal, g for gingival, and i for 
incisal. The form of the brackets in the graphical image can be immediately identified as being 
an upper jaw or lower jaw bracket and likewise as a bracket founolar teeth, front teeth, etc.. 

Beyond this, the functional part is shown graphically and abstractly in the picture, where, as an 
example in Fig. 2a., a so called setting tab^ is centrally positioned, which is shown by the setting 
tab* symbol centered in the reticule. 

In Fig. 2b, a so called double hook is attached to the bracket as functional part, likewise in 
centered position, as the double hook symbol centered on the reticule indicates. 

Fig. 2c shows a button as the functional part, again likewise in centered position. Fig. 2d shows 
a lingual/palatinal hook as a functional part centered on the bracket. Fig. 2e shows a double 
hook, however in distal position. In Fig. 2f a button is shown again as functional part, in mesial 
position however. 

Further examples of graphical images of mounted brackets are shown in Fig. 3, where Fig. 3a 
shows a bracket for a central right fi'ont tooth mounted with an attachment with 0 degrees 
angulation. The zero degree angulation is shown here by the double arrow. 

Fig. 3b shows the same fi'ont tooth bracket with an attachment that is mounted with an angulation 
other than zero degrees, indicated by the diagonal arrow direction. 

Those graphical representations shown in Fig. 2 and 3 are put together from the order data and the 
respective graphical images for the brackets and functional parts and automatically printed on the 
job ticket and packaging labels. 
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A packaging label is shown in Fig. 4 and can, as pictured, contain the name and address of the 
dentist receiving the shipment, the stock number, system references as well as ultimately the 
graphical images pertaining to this invention and other desired information. 

It is important, relative to this invention presented, that graphical representations put together 
from the graphical images, are printed on the label that make the contents of the package clear in 
easily comprehended form to not only the persons processing the order but also the customer 
receiving the order. 

Fig. 5 shows an example of a job ticket produced according to this invention, which can be 
complemented with a quantity column and used as a reorder form in this or similar fashion. 



'"'^^BB BLANK 



mFTO) 



[Translation of German Document] 



[p. 8 of 12] 



Claims: 

1 . Apparatus for processing orders for the delivery of orthodontic brackets with custom 
mounted orthodontic functional parts, comprised of 

• a computer with memory for administering a database of unmounted orthodontic 
brackets, to-be-mounted functional parts, brackets with custom mounted parts and the 
graphical images of mounted brackets, unmounted brackets and functional parts, 

• a data entry apparatus for entering order data for a bracket with a custom mounted 
functional part, 

• whereas the order data entered over the data entry apparatus is checked by the computer 
if it matches existing data for a custom mounted bracket, and 

• a printer for printing labels that contain order data as well as a graphical representation of 
the custom mounted bracket. 

2. The apparatus of claim 1 wherein the printer is also configured to be able to create a job 
ticket, an order confirmation and/or a reorder form. 

3. The apparatus of either claim 1 or 2 wherein the apparatus is comprised of an inventory 
management system for automatically retrieving from inventory brackets and functional parts 
that are necessary for a specific order. 

4. The apparatus of claim 3 wherein the inventory management system contains the function of 
selecting appropriate packaging and combining the packaging with the bracket, the fimctional 
parts and the order specific label produced by the printer in a transport container. 

5. The apparatus of either claims 1 to 4 wherein the computer creates a new data file with 
accompanying graphical images if it determines while checking the order data that the order 
data does not correspond to any of the custom mounted brackets already existing in the 
database. 

6. The apparatus of either claim 1 to 5 wherein data entry apparatus contains a remote data 
transfer interface. 
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7. The apparatus of either claim 1 to 6 wherein the label that contains the order data and 
graphical representation of the custom mounted bracket, also contains the name of the patient 
awaiting treatment, if necessary in encoded form, and/or the name of the dentist performing 
the treatment. 

8. The apparatus of one of the previous claims wherein the printer produces a label with 
machine readable code for the transport container. 

9. The apparatus of one of the previous claims wherein the printer produces a job ticket and/or 
an order confirmation and/or a reorder form, which contains a graphical representation of the 
ordered bracket that is custom niounted with functional parts. 

10. A method for processing orders for the delivery of orthodontic brackets with custom mounted 
orthodontic functional parts containing the following steps: 

• Entry through a data entry apparatus of the order data for a bracket with a custom 
mounted functional part into a computer, which contains memory for administering a 
database of unmounted orthodontic brackets, to-be-mounted functional parts and brackets 
mounted with specific functional parts as well as graphical images of the unmounted 
brackets and functional parts; 

• Comparison of the order data entered through the data entry apparatus with the database 
of specifically mounted brackets and a matching of the stored graphical images to the 
entered order data; 

• Printing of a label containing order data as well as a graphical representation of the 
custom mounted bracket; 

• Retrieval from storage of the brackets and functional parts necessary for completing the 
order. 

11. The method of claim 10 wherein a job ticket, an order confirmation an/or a reorder form are 
created by the printer. 



Four pages of drawings are attached. 
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Translator: Eric Amann 

3M Language Society 
651-737-9107 

Date: March 12, 1999 

Translation Request: LS# 9 1 

Title: Method and Apparatus for Processing Orders for the Delivery of 

Orthodontic Brackets. 



Translator's Notes; 

1 . setting tab: The german word "Setzlasche" translates literally to a tab or tongue used to set 
or position something. There may be another english word, specific to the industry, that 
means the same thing. 

2. Miscellaneous phrases in Fig. 4 and 5 are translated by hand on attached photocopies. 
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